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PATHHTAHWKT* 

On4ng.HAt:SRU^CHKE 



R.Jo Reynolds Tobaooo Company, Winston Salem* 
North Carolina, V # St.A. 



^ Yerfahren but Tsbakbereitung 

i : 

i 
I 

J Diese Erfindung betrifit ein Yerfahren aur Behandlung von 
Tabak, urn seine FUllJcapasiteVt eu ernttlien* 

i 

^ TabakblMtter enthalten, venn sie geerntet werden, eine betr&cht- 
• llche Menge Wasser, und dieses Was ear vird wahrend dea Tabak- 
; beizrerfabreno durch Trocknen entfernt, was but Scfcrumpfung der 

Blalrtslaniktur fUbrt. Bel dam gevBbnlioHen Yerfahren zur Vor- 
: bereiining Ton Tabak fUr die lagerung und nachf olgende Zigarren- 
| Und Zi^arettenberatellung gewlxmt der Tabak - venn Uberhaupt - 
\ sehr wenig von der beim Trooknen erlitrfcenen Schruznpfung zurttck, 
j so daB sich ein bedeutsamer Yerlust bei der FUllkapaziteVt dea 
i Tabaks «rgibt. So besitarb der Tabak eine Yolumendicbte, die . 
Uber dlejenlge hinauagefrt r die zur Herrtellung atLfriedenstellen- 
der Zlgarren oder Zigareirten notvendigerweise erforderlich ist. 
i • 

; Es sind in der Technik mehrere Verf ahr enpve is en zur Erhflhung 
| der normalen FUHkapacitfit von getrockrtetem oder gabeiatam Ta- 
m bak vorgeschlagen worderu Bestimmte dieaer Yerrahren entbalten 
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Treib (puffing) arbeitsweisen, in welchen Tabak hohem Wasaer^ 
dampfdruck unterworfen wird, wonach der Druck piatalich au£ge-=- 
hoben wird. Es iat auch vorgeschlagen worden, daB die FU11- 
kapazitat von Tabak erh6ht werden kann, d.h, die Volumendichte 
herabgesetzt werden kann, wenn die Tabakteilchen den Damp fen 
einer organischen Fltiasigkeit oder einer organischen FlUssig- 
keit und nachfolgendem lufttrocknen bei gewBhnllohen Tempera- 
turen ausgeeetzt warden, Diese.biaherigen Arbeit sweis en aind 
Jedoch nicht vBllig befriedigend gewesen, veil, (a) sie hinsicht- 
lich der Erweiterung der FUllkapasitat in- einera grdBeren Mafl— 
stab nicbt wirksam .sind Oder (b) sie sax einem Zerbrechen der 
Tabakteilchen fUhren, so daB infolge Blldung von FeixunateriaT- 
ein betrSchtlicher Verlust die.Folge iat. 

Die vorliegende Erf indung aohlBgt ein Verfahren but Erhtihung 
der FUllkap a z it St vpn Tabak vor f , welches dadurch gekennzeichnet 
iat, daB man Tabak mit einer ausreichenden Menge einer flUchti- 
gen organisohen Fltissigkeit in Bertlhrung bringt , um denselben 
grtlndlich zu impr Mgn i er en und titan danach ein Gas unter Kontakt 
mit diesem Tabak durchfUhrt, wobei das Gas auf eine Tenrperatur 
enffirmt ist, die mindestens (30°F) 1°C tiber dem Siedepunkt der 
Flttssigkeit unter dem Kontakt druck liegt, wodurch sicb der Ta- 
bak ausdehnt, und die FlUssigkeit im Dampfzustand davon abge- 
trennt wird, . 

Das Yerfahren der Erf indung kann auf gebeizten Tabak in Bl at In- 
form (wo die Rippen und* Stiela exit halt en sind), Streifenform 
<Stiele Bind yom Blatt entfernt vorden) oder als Verschnitt- 
Ftillware (Streif an sind zur Zigarettanherstellung geschnitten) 
angewendet werden, Bei Verwendung von Bl&ttern oder Streifen 
kttnnen die Tabakaorten und -grade so ausgew3hlt verden, dafl daa 
Yerfahren am wirksamsten wird, wodurch Ergebnisae eraielt veru 
den, die dem Maximum nahekommen, vMhrend die Heratellungakoaten 
auf einem Minimum gehalten warden* Venn das gesamte homogene 
Gemisch behandelt warden soli, wlrd voreugsweiae Yerschnitt- 
Ftillware verweadet* 

4 Einer der bevorsugten Geaichtspunfcte der Erf indung' beateht* 

909&49/G833 
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darin, einen feuchten gebeisten Tabak au verwenden, 

SB**** 

Eine Vielsahl organischer Fills sigkeit en, die durch Verdainpfen 
entfernt verden kftnnen, kSnnen zur ImprMgnlerung verwendet wer- 
den, Jedoch sind es vor&ugswolse die organlschen Fltlssigkeiten r 
die einen Siedeptmlct unter dem Siedepunkt des Wassers haben. 
Es wird angenoxmnen, daB zusMt zlich zur Tatsache, daB bei der 
Ausdehnung der Tabakstruktur geholfen wird, die inerte organi- 
sche Fltissigkeit hilft, die Zellen in einen expandierten Zu- 
stand «u versetaen. Es sollte keine organische FlUasigkeit 
seln, dia-slch in irreversibler Vteise zu einem bedeutenden 
Grad mit dem Tabak verbindeti mit anderen Wort en darf aie 
nicht die RauchqualitMten des Produktes in einem unerwtinschten 
Ausmafl Itndern, d.h. sie sollte inert sein. Ira ganzen fallen 
die Flttssigkeiten in die ELassen der aliphatischen Kohlenvas- 
serstoffe,aromatischen Kohlenvasserstoffe, Alkanole, Ketone, 
aliphatiscben Ester, Xther, Halogen-subatituierten Tohlenwas- 
serptoffe und Gemische derselben, Yorzugsveise- wird mit den. 
Gliedern dieser Klassen gearbeltet, die einen niedrigeren Sie- 
depunkt haben. Es 1st beabsichtigt, daB "niedrig siedend 11 
5ene FlUssigkelten erfa&t, die einen Siedepunkt unter etwa • 
110,7°C und bevorzugt unter etva 68*,5°C haben. ~ 

Beispielhafte geeignete inerte organische Fltlafiigkeiten sind: 
Benzol und Toluoli Aceton, Methyiathylkretori, Metbylisopropyl- 
keton, DiSthylketon und **aMft0flOTfBt Methyl&thyiather, DiS- 
thyiather, Dlpropyiather, DiisopropylSther, MethylbutylSther , 
Xthylbutylather, XtbylenglykoldimethylUtber vend Tetrahydrofuranf 
Methanol, Jtthanol, Fropanol, Isopropanol, sek.-Butylalkohol, 
is-Butylalkohol f t-Amylalkobol und Allylalkohol* Butan, Pentan, 
, Hexan, Hep tan und die entsprecbenden uagesSttigten Kohlenwasser- 
tstottei und Cyclobutan, Cyclop entan, Cyclohexan und Cyclohexen. 

Die halogenaubstltuierten Eohlenvasserstorfe kBnnen aliphati- 
scher, cycloalipbatiscber oder aromatiather Natur sein^ Ein 
Oder mehrere Halogenatome kBnnen in Jedem Halogenkohl enwa s ser- 
stof^nolekUl vorliegen* iZwei oder mehr verschiedene Halogene 
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-kSnnen in einem eirizlgen HalogenkoblenTOsserstoffmolekUl vor- 
liegen* Beispielhafte Halogenkohlenwasserstof £ e sind Xthyl- 
chlorid, Propylchlorld, Isopropylchlorid, Vinylidenchlorid, . 
n-Birtylbromid> IsobutylchlorAd, sek.-Butylchlorid, t-Butyl- * 
chlorid, t-Butylbromid, Methylenchlorid, Methylenbromid, Chlo- 
roform, ffi i 1 1 i tfawiwWMWi inrnr ithylendiqhlorid, -*4«^*deHa^ 
4*P**» Aoetylendichloria,*»'«^ Fluorbenzol. 

Bevorzugte Etaaaen inerter organischer'FlUssigkeiten sind die 
aliphatischen KohlenwasserstofXe mit 3 bis 6 Kohlenstof fat omen 
und die halogensubstituierten Alkan-Kohlenwasserstoffe (Haloal- 
kane) mit 1-2 Eohlenstoffatomen und die Halocycloalkane mit * 
3-4 .Kohlenstof fatomen* Jene allgemein als FreonrFluorkohlen- . 
stoffe bekannten Yerbindungen werden besonders bevorzugt. Bel- 
spiele fUr die bevorzugten Freon-FlUsslgkeiton sind Trichlor- 
monofluormethan, Di^hidMlfluorimethan, Monobixiiirfcrij^uomethto; 
iffonoohlordlfiuoTOethan f TrichlQ^ rijao Afta p^^ et raflu^ 

or&than, Oktttfliiorcyclobutan uhd |!S?r!^ibrdi:flu^^ 

Die Menge an imprMgnlerender inerter organisoher FlUssigkeit. 
wird fUr optimale Ergebnisse getegeltf im groflen llegt sie 
zwisctien t5 OevichtBteil^^e^^ Gewichtsteile. Tabak und 
stellt etwa'die maximal e Xmpragnierungsmenge FlUssigkeit dap* 
Die maxlmale ImprSgnierungsmenge 1st die MSaximalmenge , die 
durch den Tabak aufgenommeit warden kann. Im allgemeinen liegt 
die Menge an verwendeter imprSgnierender FlUssigkeit zwischen 
etwa 25 und 35D Gevichtsteilen Je 100 Gewi^btsteile Tabak, Me-' 
chanische Sohwierigkeiten bei der Handhabung des T&baks zeigen 
sich, wenn mit gri50eren Mengen FlUssigkeit impragniert wird. 

Venn mit den bevorzugten organischen FlUssigkeiten gearbeitet 
vird f warden vorzugsweise awisohen etwa 40 bis 250 Gewichtstei- 
le Je 100 Oewichtsteile Tabak verwendet. 

Die Temperature und Druckbedingungen > unter.. welchen der Tabak 
mit der organischen FlUssigkeit In $erUhrung gebracht wird, sind 
nicht entscbeidend, und allgemein sind gewShnliche- Raumtempera- 

909849/0833 
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turen und -drucke vBllig befriedigend. Zur ImprHgniorung des 
.Tabaks rait der Inert en organischen FlUssigkeit 1st keine spe- 
eielle AusrUAtung erforderlich, und die Xmpx^gnierung kann in 
"3edem geelgneten Typ von 'lank. Trommel "oder anderem Behaiter 
durchgeliihrt verden. Jedooh so lite im Fall von FlUssigkeiten 
mit einem. niedrigen Sledepunkt Oder bobem fiampfdruck die Impra- 
gnlerung bei . reduziertenjPemperaturen Oder erhdhten Drucken 
durchgefUhrt warden, so daB die FlUssigkeit nicht v/Mhrend des 
Equillbrierungsschrittes verdampft. Vorsugsweise vird sle bei 
einer Temperatur unter etwa rd. 77°C durchgefUhrt 9 urn zu ver- 
bindem, daB der TabakduTt verscfaleobtert wlrd* 

Nachdem der Tabak mit der organlachen FlUssigkeit imprBgniert 
vorden 1st, liifit man den Tabak vorsmgswelse ins Gleichgevicht 
kommen, d*h. man beh&lt den Kontakt mit der FlUssigkeit tilr 
elne Zeltlang bei* Hierbel h&ngt viederum diese Zeit von dem 
phy alkalis chen Zustand des Tabaks und der besondef exi FlUssigkeit 
ab, die fsur Impr&gnlerung ausgevMblt verden kann. Im- Fall von 
Blfittern, Stielen und Streifen kann der Kontakt IHnger als bei 
der Bebandlung von mebr feifc verteilten Tabakteilchen vie Ver- 
schnitt-FUUmasse seln. Zelten von venigen Minuten bis zu 24 
Stunden sind aufriedenstellend. Auch die Zeit, die eur im 
vesentlichen glelcbmMBlgen ImprSgnierung der Tabakmasse benB- 
tigt vird, 1st temper aturabb§ngig | aucb bSngt die ImprSgnie- 
rungseelt von der TeilehengrSfie des Tabaks ab. Je grBB'er die 
TeilcbengrOBe f umso ISnger 1st die Zeit. Die Zeit en. llegeii 
zum Beiapiel Itlr feuchte Streifen und Schnlttsel bei: 
66°C r 6,5 - 1 Stunde, 
38°C, 12 r 24 Stunden, 
24°C t 40 - 100 Stunden. 

Nachdem der Tabak mit der organischen FlUssigkeit grUndlich im- 
prUgniert vorden ist f vird idle organische FlUssigkeit schnell 
von dlesem entfernt. Dies vird erreicht f indem man ein heifles 
Gas durcb den imprSgfiierten Tabak schickt, urn" die organic che . 
FlUssigkeit in einam Ibtitf&efi Zeitraum, in ' der ' GrerSextordnung von 
'wenigen nLtfarifhtt'^tQk BeiSpiel veniger als : 'etwa 4 Sekunden, 
zix entfernen. Urn den gewUnschten Tolumensmwachs beim Tabak zu 

903849/a&33 
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erhalten und zu verhindern, dafl* die DuftqualitKt verschleoht:0rt 
wird, 1st es besonders vorteilhaft 9 die organische impx'agnie- . 
rende Fltissigkeit schnell zu entfernen. DurcK Verwendung von ; 
einem heiBen Gas bei Bluer Temperatur zwischen 121° und 204^0 
wird die impragnierende Fltissigkeit sehr schnell entfernt, so 
dafl eine Ausdehnung der Tabakstruktur verursacht wird, vMbrend; 
man vermeidet, den Taba3c In Staub- und Feint eilchen zu bfrecken. 
Wenn.Zigerettenverschnitt-Ftfllware verarbeitet wird, ruft die 
Ausdehnung der Strulctur auch elne Batschichtung der geschiclvfce- 
ten Schnitzel hervor, was dazu dient, die FTO.ltam*3itat zu erho- 
hen, und verbessert- auch die Brenneigenschaften der FUllmasse, 
Die Entferhung der organischen Fltissigkeit wird bevorzugt im 
wesentlichen bei Atmpspharendruck durchgefUhrt, kann jedoch 
bei Uberatmosptiirischen Drucken durchgeftthrt vrerden, wenn eine 
sehr niedrigsiedende Fltissigkeit verwendet vlrd».. Das Gas wird 
bei einer Temperatur von mindestens etwa "I^C urid vors&ugsweise 
mindestehs: 93°C ht5her als der Siedepunkt. der zur ImpreLgnierung 
verwendeten organischen FlUssigkeit elngesetart. Die Temperatur 
des Gases hangt sorait von dem Siedepunkt der organischen impr- 5 !-. 
gnierenden Fltissigkeit ab* Es wird bevorzugt, die Verwendung . 
von hBheren Temperaturen als 204°C zu yermeiden*. um eine Daft- 
verschlechterung der Tabakmasse zu vermeiden, . Das Gas wird- 
vorzugsweise bei einer .Temperatur unter etv/a 177°C gehalten.- 
Das heiBe Gas 1st bevorzugt Wasserdampf octer eln fcemisoh aus 
verdampfter axrganisbher FlUssigkeit und Wasserdampf r Jedoch 
kttnnetf andere heiBe Gase vie zum Beisplel Lutt, StickstolX|..- v \ 
Kohlendioxid, . gasf tSrmigfe organische FlUssigkeiten bder GemEeche 
derselberi oder irgendein enderes Gas, das "hinsichtlich defc Ta- 
baks und der fltlchtigeri organischen imprSgnierenden FlUssigkeit 
inert 1st, vorteilhaft verwendet . werden, . 

Nach der Entfernung der organischen Impragnlerenden Fltissig- 
keit aus dem Tabak durch Verdampfen kann die organische Fltis- 
sigkeit wiedergevozmen, kondenslert und zum weiteren Gebrauch 
BurUckgeflihrt warden. Deir ausgedehnte Tabak wird dann auf den 
gewtinschtan Vassergehal^t gebracht, der ftlr den be sender en 5tod- 
verbrauch vorgesehen ist.'Damit 1st gemeiiyfc,- daB der Feuchtig- 

... . . : 903d49/0833 '•" . bad original • 
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keltsgehalt des ausgedefcnten Tabaks auf einen gewlinschten Vert, 
vie zum Bei spiel 12-13 % fUr Terschnltt-Fttllvare, zur Zigaretten- 
herstellung. eingeetellt wird. GeznMB einer AusfUhrung&form die- 
ser Erfindung wird vor der Irapragnierung mit der orgaxiiechen 
Fltlssigkeit * ein f eucVrber , gebeisster Tabak mit einem Wasserge- 
halt im Bereich yon etwa 10' bis 100 Gewichtsteilen yasser Je 
100 Gewlchtsteil e Tabak verwendet. Vorzugsweise liegt der Vas- 
sergehalt dec Tabaks irmerbalb des Bereiclis von 13 bis 50 Tel- 
lea 3e 100 Telle Tabalc und b ©senders bevorzugt innerhalb des 
Bereichs von 18 bis 30 Teilen je 100 Telle Tabak* Die Bezeich- 
nung "100 Telle Tabak" bedeutet Tabak auf wasserfreier Grundla- 
ge. Zur Veranschauliobung: Bin gebeizter Tabak mlt einem natUr- 
lichen Wassergehalt von 12 f 3 % wlrd hier mit etwa 14,1 Telle 
Wasser je 100 Telle Tabak beschrleben. Die niedrigere Feuchtlg- 
keltsgrenze dea eu behandelnden Tabake erglbt aich haiiptsaoh- 
lich aue der Zerbrechlichkeit des Tabaks; Tabak, der zu trocken 
1st, neigt dasu, ni zerf alien raid Feinteilchen zu bilden. Die 
verwendet e Vassermenge kann grofl genug seln, ura den' Tabak naB- 
tr&ilren zu lasseni ;)edoch vird die Verwendung von solcben Ttfas- 
sermengen, daB der Tabak sehr naB 1st, vo**zug s vre i s e vermieden, 
wegen der mechanischen Schwierigkeiten bei der Handhabung von 
solcben nassen Tabakmassen. Die obere Gremse von 100 Teilen' 
Peuchtlgkelt 3e 1O0 Telle Tabak 1st eine praktisch bevorzugte 
Arbeit sgrenze. Der Anfeucht£ungsvorgang kann bei Ftaumtempera- 
turen und auch bei erhffixten Temperaturen durchgefUhrt werden. 
Ea wird gewShnlich bevorzugt, den Taba£ unterhalb etwa 77°C zu 
halten, urn DuTtverTSCbleohterung zu vermelden* Im allgemelnen 
vied da's Anfeuchten bei Teipperaturen der umgebenden Atmosphfire 
wie 16°C bis 38°C durchgeftlhrt. Das Nasser kann zu dem Tabak 
duroh 3ede Technlk, die zu elner praktisch gleichmaBigen ange- 
feuohteten Hass? fuhrt, vie durch Besprtfhen oder Tr&nken, zu- 
gegeben warden. 

V7enn der' Feuchtlgkeitsgehalt des Tabaks innerhalb des gewllnsch- 
ten Bereichs liegt, wird der Tabak dann mlt einer ausreichenden 
Menge an flUchtiger organischer Fliisslgkeit eine hinreichende 
Zeitlang in Bertihrung gebracht, um die grUndliohe ImprMgnlerung 
des Tabaks durchzirfUhren-.-- 
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Das erf indungsgem&Be Verfahren wird welter unter Beeugnabme 
auT die Zeichnung beschrieben, .deren einzige Abbildung In 
Blockdiagrammform eine Ausftlhrungsform des erfindungsgemBBen 
Verfahrens darstellt. 

Der Tabakfeuchter 1 1st eine Vorriohtung, die zur Zugabe Ton 
Wasser aus Leitung 2 zu dem gebeizten Tabak, der aus Leitung 3 
kommt, vorgesehen 1st, -Der Feuchter 1 kann das Wasser durcb 
Verspriihen oder Durchziehen durcb eine Wssserstelle sufilhren, 
wobei MaBnahmen zum Ab Ziehen von tfberschtfssigem Wasser und * 
fiir einen Zeitraum, wahrenddessen das Wasser durch. die Tabak- 
masse diffundiert , vorgesehen sind. Um die wasserltfslichen Be- 
stahdtelle in dent Tabak zu halten, wird Wasser, das von dem 
feucftten Tabak abgezogen warden 1st, auf dem Wege Uber. Leitung 
2 eutrUckgeltlhrt , so daB elite reine Extraktidn yon lbsllchem 
Material aus dem Tabak verhindert wird- In einigen FMllen 
kann der Tabak bereits einen FeuChtigkeitsgeEalt tab en , der dem 
gewUnschrben Wa&sergehalt des feuchten Tabaks entsprlcbt. In 
diesem Fall wtlrde der Feuchter t (ibergangen werden (auf dem 
wage durcb Leitung 3 A). * 

Der feucbte Tabak wird dann auf dem Vege Uber die F3rderleitung 
4 aur ImprBgniervorricIrtung 6 geftihrt, die zum Belsplel ein 
geschlossener Zylinder sein kann, versehen. mit einer Schraube 
zur Bewegung dies feuchten Tabaks hierdurch, Hier wird. der 
feucbte Tabak rait der brganiechen FlUssigkelt aus Leitnrtg 7 im- 
prSgniertv Die organlsche Fliissigkeit kann vielfach in derael- 
ben Weise vie das Wasser im Feuchter 1 zugegeben werden Aucb 
die aus der ImprMgnlervorrlchtung 6 abgezogen© FlUsalgkelt wird 
(Uber Leitung 7A) zur Leitung 7 zurtickgefUhrt , um die Yerluate 
an in der Fltlssigkeit lBslichen.Bestandteiien aus dem. Tabak 
herabzusetzen. Die Irapr^gniervorrichtung 6 1st fUr ein Arbeit en 
bei m&LBlg erhtfhten Temperaturen wie 60°C geeignet; gewShnl.icS 
beim eigenen Druck. Angelegter Druck kann verwendet werden, um 
die organiache FlUssigke!i;t im flUssigen Zustand halten .bu belfen 
und die Impragnierungsgeschwindigkeit zu erhOhen/ Zum Beispiel 
kSnnen 318 kg Tabakverschnitt-Ftlllmasse, 81,7 kg Wasser und 

909B49^&833 / bad original 
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545 kg Freon 11 In die Imprfigniervorrichtung gegeben verden, 
wobei der JPabak ftlr annMhernd 30 Htnuten in der ImprSgniervor- 
richtung yerhleibt. 

Der feuchte, Imprfignierte Tabak wlrd dann auf dem -Wege von 
■ Leitung 8 zvl leitung 9 ssveoka Elnbrtngens In. den Tabek-Expander. 
13 beftSrdert. Kin Gasgemisoh wle Frebn und Wasserdampf wird 
aus dem Gaserhitser 11 auf dem Wege tlber Xeitung 9 In den Ex- 
pander 13 geflihrt, wo das hel&e Gas und der feuchte imprSgnler- 
te Tabak. gr&ndllch vermiacht warden. Es wird eln ausreichender 
GasfluB verwendot, urn die Entfernung der ImprBgnlerten FlUssig- 
keit durch Verdampfen aus dem Tabak mit groBer Geschvindigkeit 
ssu bewirken. Der Ventilator 12 wlrd verwendet, um das heifle 
Gas durch den Expander 13 fllefien au lassen. Zum Beispiel wird, 
wenn 318 kg feuchter, ImprSgnierter Tabak je Std. expandiert 
werden, ein. Gasgemlsch von 127*000 kg Freon 11 und 17 f 550 kg 
Wasserdampf Stunde in den Expander 13 bei einer Teorperatur 
! von etwa 171°C und einer Linear geschwindlgke it von ann&hernd 
j 8,2 m/seo* eingefllhrt. Bei einer Expander einheit' von 26 m H«he 

wlrd der feuchte ImprMgnierte Tabak mit dem helBen Gas annM- 
' hernd 3*1 Sekunden in Bertthrung gebracht. 

In der Rspander-Einheit 13 wird der Tabak expandiert (seine 
; FUUkapazitaVt wlrd erhttht) , vobei das heifle Gas den expandier- 
ten Tabak in die Trennvorflchtung 14 bringt. Die Trennvorrich- 
tung 14 kaxm jode herk&nml lohe Form von Trennvorrichttog , wle 
eln CykloxL-Typ seln. Das expand! erte Tabakprodukt wlrd aus der 
Trennvorrlchtung 14 auf dem Wege Uber leitung 16 abgesogen und 
gegebenenf alls vegan der Verfahrenawirtsohaftlichlceit in die • 
Einheit 1.7 sur Entfernung der restUchen Flttsslgkelt geflihrt. 
Bequemerwelse wird der expandierte Tabak mlt Wasserdampf in 
Bertthrung gebracbt, der durch leitung 18 in ausreichender Menge 
elngebracht wlrd, um alle reatliche organische Flttsslgkelt zu 
verdampfen, Der kondenslerte Wasserdampf aus der Restentfer- 
nungsstufe 17 wird auf dem Wege Uber Leitung 19 zur Wiederge- 
winnung des organlschen Fltisslgkeltsgehaltes In die Wiederge- ' 
wlnnungsstufe geflihrt. 



909849/0833 



1917552 



-10- . 

* 

Normalerwelse wird der von organischer FlUsBigkeit freie Tabak 
aus der Entfernungsstufe 17 fllr die restliche FlUssigkeit auf 
elnen Wassergehalt ©ingest ellt, der zur Lagerung oder zum So* 
fortgebrauch geeignet 1st. Venn elne solche Einstellung er- 
wtinscht 1st, wird der fltissigkeitsfreie Tabelc zur Einatellatuf e 
21 gebracht, wo er auf den gewtinschten Feuchtigkeitsgehalt 
durch Trocknen oder Anfeuchten, allgemeln bekannte Arbeitswei- 
sen In der Tabakindustrie, -gebracht vird. Die e ingest elite, 
expand! erte Tabakmasse (Produkt) wird dann zur Tiagerung fUr den 
folgenden Verbreuch durch Leltung 22 befSrdert. 

Das Helzgas und der organische FlUsaigkeitsdampf und Wasser- 
dampf f die aus dem feuchten imprfignlerten Tabak ent fernt wur- . 
den f werden aus der Trennvorrichtung 14 Uber Xeitung 28 zupi 
' Gaserhiteer 11 zurtickgefllhrt , von dort zum' Expander 15 liber 
Iieitung 9. Oberschtlssige Gase aus dem RUckfiihrungskreis werden 
auf dem Wage tlber Leltung 23 zu elner Wiedergewinnungsstufe 24 
fUr die Fills slgkelt geblasen, Hier werden Wasser und Fltissig- 
keit kondensiert. Nasser wird auf dem Wege Uber Leltung 26 ent- 
fernt md die organische Fills slgkelt zur Impr Mgn i ervorri cbtung 
6 auf dem Wage Uber Leitung 27 zurllckgefUhrt. Wo eine mit Was- 
ser nlcbtmischbare organische FlUssigkeit verwendet virdi wird 
zur Trennung einf aches Dekantieren angewendet. Dest illation 
wird zur Wiedergewinnung Von organlschen Fllissigkeiten verwen- - 
det, die mit Wasser mlschbar Bind. 

Durch das erflndungagem&Be Yerfahren 1st es vrtSglicb* die Fiill- 
kapazitat yon gebelzt em. Tabak urn bis zu 20 bislOO Prozent und 
SQgar mehr zu erhtfhen. Dieses Tabakprodukt mit elner herabge- 
setzten Voelumendichte 1st besonders zur Herstellung von Rauch- 
produkten wie Zlgaretten, Zigarreh und " Pf elf ezrtebak brauchbar. 
Hit dieser verminderten Yolumendlchte werden betrMohtliche 
Yorztlge hlnaichtlich der Tabakkosten bei der Uerstellung dieser 
Rauohprodukt e t ohxxe die Qualit&t op fern zu mUesen, erhalten. 

Um die FUlUcapazitgt . yon elnem Tabakprodukt Yerscbnitt-Flillware', 
wie es in den. folgenden Beispielen beschrieben 1st, zu meeaen, 
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wird ein Kompressometer verwendet, welches im we sent lichen axis 
einem Zylixuier von 9,5 cm Durchmesser mit einer Skaleneinteilung 
an der Seite ssusammengesetzt 1st.- Ein Kolben Von 9 9 U cm Durch- 
messer gleitet In dem Zyllnder* Auf dem Kolben wird Druck ange- 
legt und das Voluraen In ml einer gegebenen Kenge Tabak, 100 g, 
bestimmt. Versucfae haben gezelgt, da© sioh mlt diesem GerMt das 
Yolumen (FUllkapasitSt) einer gegebenen Menge Yerschnitt-Tabak 
niit guter Reproduzierbarkeit bestimmen lSifit, Der auf dem Tabak 
liber den Kolben lastende. Druck war in alien Beispielen 0,16 kg '* 
cm 2 und wurde fUnf Minuten angelegt, nach velcher Zeit die Vo- 
lumenablesung vorgenonnnen wurde* Dieser Druck entspricht nahe- 
r*u dem Druck, der normalerweise durch das Elnhllllpapier auf 
Tabak in Zigaretten wirkt. Der Feuchtigkeitsgehalt des Tabaks 
beeinflXiBt die FttlUcapazitH-tswerte , die durch dieses Yerfahren 
bestimmt werden, deshalb wurden vargleichbare FUllkapazitaten 
bel abnlichen Feuchtlgkeitsgehalten erhalten, 

Zxm volistMndigeren Yerstandnis dle&er Erf indung wird nun auf 
mehrpre Beispiele eingegangen, die zur Yeranschaulichung der- 
selben dienen: 

Belspiel 1 

Bin.gebeiarter Yerschnitt-Zigarettentabak, der 12,5 96 Feuchtig- 
keit enthielt und eine Ftillkapa&itat yon 458 ml hatte, wenn 
dle&e riach dem oben bescbriebenen Yerfabren bestimmt wurde, 
wurde m±*b einer ausreichenden Menge JLthanol (Siedepunkt etwa 
78°C) gemiscfct., urn den Tabak grtlndlicb au iraprSgnieren. Der 
Alkohol-behandelte Tabak wurde in einem geschlossenen BehMlter 
etwa 20 Stiinden dem Gleichgewicbt Uberlasaen, wonach ein Was- 
serdampf strom . m±t einer Temperatur vop. 100°C durch den alkohol- 
behandelten Tabak wShrend e-tnes Zeitraums ron fUnf Minuten ge- 
scbickt wurde., Wach dleser Zeit hatte *slch der Tabak ausge'dehnt 
und der Alkohol war vollstSndig durch Yerdamp fen entfernt vor- 
den. Der Peuchtigkeitsgehalt des Tabaks wurde dann auf 10,9 
Gew.-j£ eingestellt. Der erhaltene Tabak war zur Verwendung bei 
der Herat ellung von Zigaretten geeignat und batte eine Ftfilka- 
pazitat von 517 ml, was einen Zuwachs von angenahert 12,9 
Yol.-# gegentlber dem ursprttaglioben Tabak bedeutet, 
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Die Arbeitsweise von Belspiel.1 wurde unter Verwendung Von Was- : 
serdampf wifederholt und die Ergebnlese sind In- TabeUe I engte- 

fUhrt;... r < } 

Tabelle I 



Zeit der 
Einwirkung- 
-von.WasBer-r 
danrpf (MIn.) 



PU11- Prozent 
• kapa- Volumen- 
altat auwachs 
(ml) an Fall-, 
kapazitat 



Eiaagestell 
-ter 

. Feupfctig- 
Ye±tsga- : \ 
halt in.' 
Ge* 



2 


ftcetbn " • 
(Sp. 57°C) 


3 


533 


' . 1 9'7. 


■••11?;' . 

♦ . 


3 


(qp'.34,4 9 C) 


2 


614 


34,1 


, •• • 9*7. . - 


A 


• Beazol. . 
(Sp, 80°C) 


5 • 


522. 


•14,0 


12,0 «■• 


5 


Hfexan 
(Sp. 69°C> 


• 5 : • 


576 


25*8. 


....'l«»1 • 


6 


Ptfii Lafj _ 
. . (Sp.. 35°C) . . 


. 2- .. 

- . • 


• 704 • 


•v 53,7/ -•■ 


."•i«;t. ::: 


7 


Pentan 


* . 


921 • 


ioi,o . 


\ •. "9,6-. : - 


8. 


Di&biormethan 
(Sp.. 40 9 C) 


1,25 ' 


• 605 " 


i2i2 : ; 


10,0 


9 


Freon 11 


2 


682 


46,8 


10,1 



Trl^fcldrmono- 
• (Sp. 24*cy * ' 

Ubardruak . 

Belsplel 10 . . \ r 

Geschnitzelte rauchgebelsrte Tabakstiele (200 iwurdon mlt 
250 ml Pentan behandelt. imd fiber Nacbt £ri elnem geschlbssenen 
Beh£lter ina Glelohgewlcht kommen gelasaan, .Bar - behandelt e Ta- 
bak. wurde daim Was serdampf bei 100°C vShrend eines Zeltravms. 
von etner Minute- auageaetzt und an k der Iftift getrocknet* • Dor. 
FouohtlgkeltSBebalt des - err bait enen Tab at s var 13, 5*S» und eeirie 
FmikapazitSLt 921 toil.. Bine- Kontrollprohe f dle. nloht mit. dent. • . 
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Pentan behandelt worden war, hatte einen Feuchtigkeitagehalt 
Von 14,0 und elne FHllkapaaitat von 466 ail ♦ So wurde die FU11- 
kapazitat lnfolge der Behendlung mit Pentan und nachfolgender 
.Yfasserdampfeinwirkung urn anixHhernd 98,6 # erhtfht. 

• • • 

Beispiel 11 

Der Terauoh aus Beispiel 10 wurde wiederholt, mit der Ausnahme, 
cU*B Sthyiather als organische FlUsaigkeit verwendet wurde. Der 
Feuchtigkeltsgehalt dee fertigen Tabaka war 14,0 % und die FU11- 
kapaaitat 563 ml, was einen Zuwachs von annShernd 21 gegenliber 
der Kontrollprobe bedeutet. 

Beispiel 12 

Der Versuch aus Beispiel 10 wurde unter Yerwendung von ge- 
schnitaelten Burleytabakstielen mit Pentan als organischer 
Fllissigkeit wiederholt. Das fertige Produkt hatte einen Feuch- 
f tigkeitsgehalt von 12,5 % und eine FUUkapaaitat von 1036 ml. 
J Die Kontrollprobe, welche nioht dem Pentan aus ge set srt war, 
[ hatte einen Feuchtigkeitagehalt von 12 r 6 % tmd eine FUllkapa- 
' aitat von 743 ml .So zeigte die mit Pentan und Wasserdampf be- 

bandelte Probe einen Kuwachs an FUllkapasitat von annShernd 
• 39,4 % gegenliber der Kontrollprobe. . , 

Beispiel 15 

Das Yerfahren aus Beiaplel 12 wurde unter Yerwendung von ge- 
sobniteelten Burleytabakstielen und Xthyiather als organischer 
Fllissigkeit wiederholt. Der Endfeuohtigkeitegehalt war 13,1 : # 
und die FUlUcapaaitat B21 ml, was einen 10,5 tfigen ZuwaehB ge- 
genUber der Kontrollprobe bedeutet. 

Beispiel 14 

Eine Probe (2633 g) von rauohgebeirten Tabaksjtralfen wurde mit 
4^00 ml Pentan in elnem geschloaaenen Beh&lter 20 Stunden ins 
Glelchgewlcht gesetsst. Kleine AnsMtze (100 g Oder weniger) des 
P errtan-b ehandelt en Tabaks warden daxm Vasserdasxpf bei einer 
Temperatur von 100°C in einem Drahtmasohenkorb wShrend flinf bis 
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deifiig Sekunden ausgesetsrt und dann an 'der Tatft getrncknet. . 
Dieerhaltenen expandierteu Streifen warden auf herk5mnfl.tche *' 
VJeise gescbnitzelt und der Tabak zu Zigareirten -verarbeitet » 5Con- 
trolleigaretten vurden bus nichtbehandel-ten Streifen hergestellt 
void die physikalischen Eigenschaften der Zigaretten aus den 
expandlerten und nlchtbehandelten rauchgebeizten TabHken* vurdeh 
in der folgenden Tatelle II verglichen: 

Tabelle II 

Bestimmungs- 1 ' Kontrollprobe Cf expandierte ' 

grfiBe Probe 



Gevich-t, g 1,036 • , Q 769 

Zugviderstand, cm 5, .334 5 , 740 

Festigkeit, 0,1 mm 8*83 9,58 

Umfang, mm -25,33 25,27 

Feuchtigkeit,. % 12,08 12,20 

1 H/erte,be&ogen auf einen Dixrchsctiniirb von 50 Zigaretten .(70 mm) 

2 ^ Zigaretten 94 Stunden bei 63 % Feuohtigkeit gelagert . 

Belsplel 15 . ^ 

Regular gemischte Zigaretten-Verscbnilrt^FuXLvare, 4500 g, die 
12,7 # Feuohtigkeit enthieit (14,5 Teile Vasser $e 100 Teile 
Tabak); vurde mit 1125 ml Wasser besprUht und eine Stunde- ge- 
quo lien* Der reuclrte Tabak vurde in Freon-MF-Fllissigkeit unter 
Verwendung einer Gesanrtmenge von 8 Li-tern Fltlssigkeit ^etaucht . 
(300 Teile Freon-MF ^e 100 Teile Tabak); Der Tabak vurde in 
einem Druckkessel verschlosBen, velcher dann 75 Minuter* durcb 
Wasser yon 56°C erhi-tzt vurde | der inner e Druok war 2,1P kg/cm 2 
liber Normal am Ende der Erhitsungsperiode. Der Keesel vurde 
durcb Wasser yon 1O°0 1? Hlnuten lang gektthli;, % und 2650 ml 
tlberschpussige Freon-MF— Fltlssigkeit; warden aus dem Kessel abge- 
zogen, was z\x einer N etrt o impr agni erung Ton 201 Teilen Freon-MF 
Je 100 Telle Tabak gefUbrt baben mufi. Der Tabafc vurde dann so- 
fort in einer vertikalen Saule mit. einam he IB en Gasgemisch,d'aa 
latft, Wasserdampr und gaa^ormiges Freon-MF enthieit, In BerUn- 
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rung gebracht, ibei einer Gaseintrittstemperatur v<m 165*5?C 
fiir else Kontakttieit von etwa 2 Sekunden. Tabafc ausdem HeiB- 
gaskcmtalct wde .mit einem Was a erver sprUher jieubefeuchtet mid 
Uber .NKcht coquolXen. (man. Iie6 11m in einem aeachloaaenen Kes- 
sel Uber. Nacht: - rtehen, daiait sicb- ein Feuchtigkeitstfleichge- . 
>Fichfc e;Lns"belT*te ) • 

fi Flllikapazitat ■ 95 Zuwache an 

Peuchtlckelt • . ml/100 p ■ FUllkapazitH-f: 



Kontroll.- 

probe ' . 12 t 7 . '+22 

behandeltes 

Product 12,4 596 4l 

Die Arbel"tsv:e±se aus Beicpiel 1f wurde bei den Beispifelen 16* 
bis 25 durchgefffhrt; urtd die Ergebnlsse sind in Tabelle III, 
•wiedergegeben* 



i * 
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T a 


b e 1 


1 e 


ni 








lei- 

^piel 16 


17 


18 




20 


21 


22 


23 


24 


25 • 


a 


a 1 


a 1 


a 2 


a 3 


a* 


a 1 


a 1 


a 1 


a 2 . 


a 2 


b 


4500 


. 4500 


5700 


3920 


5700 


5700 


5700 


5700 


5700 


5700 


c 


12,7 


12,1 


11,3 


11,6 


11,6 


18,75 13,85 


18,1 


17,3 


17,4 


d 


450 


225 


570 


392 


.570 






- 


- 


- 


e 


iiber liber 
Nacht Haoht 


1 

Q + A 


iiber 1 
Naoht Std. 


mm 






• 




f 


26 


19,3 


O A 

24 


24,4 


24,4 












g 


8 


8 


1? 


7 


11 


10 • 


8 


8 


10 


P 




300 


298 


350 




322 


318 


225 




313 




i 


90 


90 


90 


90 


90 


45 


60 


60 


■ 60 


oO 


3 


56 


56 


5 1 


53 


53 






DO 


b4- 






2,17 


2,17 




182 


1P9 


2,80 


2,73 


2,73 


2,80 




1 


10. 


10 




10 


10 


10 


10 • 


10 


10 


10 




20 • 


40 




20 


12 


20 


8 


11 


.16 




n 


3150 


4200 


3100 


2700 


4500 


4950 


4300 


2400 


4000 


200Q 


o 


182 


142 


259 




190 


161 


118 




188 


mm 


P 


165,5 


172 


173 


168 


170,5 


175 


175" 


175 


173 


174 




1 


0,75 


0,7 


0,7 


0,7 


o;7 


0,7. 


0,7 


0,65 


0,65 


r 


20 




17 


7 


13 


16 


13 


12,25 12,75 


9,75 : 


B 


12,7 


12,1 


11,3 


11,6 


11,6 


12,7 


12,1 


12,1 . 


1-1,3 


11,3 


t 


422 


430 


463 


427 


415 


422 


430 


430 


463 


463 


U 


" 12,2 


11,8 


11,6 


12,1 


12,0 


12,5 


12,1 


12,0. 


12,0 


12,0 


V 


595 


612 


731 


496 


567 


613 


628 


620 


" 725 


720 


w 


41 


41 


58 


16 


37 


45 


46 


44 


57 


56 



a - Typ dee verwendeten Satraks 

P 1 - regular gemisohte Zigaretten-VerBchnitt-Ftiilware 
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a - raucbgebeiate Verschnitt-Fttllware 

a' - Burley-Verschiiitt-Plillviaro 

a - Tdrkische Verschnitt-FUllware 

b - Tabakmenge iri g " 

c - Gew»-$ Feucbtigkeit 

d - ml versprubtes Wasser 

e - Zeit des Quell ens in Wasser 

t ~ Gewicbt stall e Wasser Je 100 Telle Tabak zum Wasserquellen 
g - liter Freon-MF-Flussigkeit, die das von edjiem vorberigen. 

Durcngang Abgezogene entb&lt 
h - Gewicbtstelle Freon-MF Je 100 Telle Tabak 
1 - Minuten aur Ernitzung des DruckkeBsels 

3 - °C -Temperatur des zum Erbltzen des Druckkesselo verwende- 
ten Wassere 

k - innerer Kesseldruck In kg/cm 2 Uber normal 

1 - °C-Teraperatur des Wassers zum KUhlen des Kessels 

m - Minuten zum XUblen des Kessels 

n - ml an tiberscbtissiger Freon-MF-FlUssigkeit, die von dem 
Kessei abgezogen vird 
. o - Nett o-Impragnierung von Gewicbtst alien' Freon-MF Je 100 
Telle Tabak 

; p - °(%>Gaseingangstenrperatur von Luft-, Wasserdampf und Freon- 
MF-Gas 

: q - Kcmtaktzeit In Sekunden 

r - Zeitraum in Minuten der gleicbmMBlgen TabakzufUbrungsge- 
acbwlndlgkeit * 

s - Gewiobtsprozent Feucbtigkeit in der Kontrollprobe 

t - FUllkapaaitat in ml/ 100 g Xontrollprpbe 

u - Gewicbtsprozent Feucbtigkeit im durcb das Beispiel beban- 
delten Produkt 

v - FUllkapazitat in ml/ 100 g des bebandelten Produkt s 

w - Volumenprozent Zuwacbs an FullkapasltMt des bebandelten 
Produktes 

Belspiel 26 

Raucbgebeizte Ver schnitt-FUllvar e f 5700 g, die 17 f 6 # Feucbtig- 
keit entbielt, vurde in einen Druokkessel gebracht, und es vur^ 
. den 8 Liter Freon-MF-FlUssigkeit, die das aus einem vorberigen 
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Durchgang Abgezogene enthielt, tiber den Eabak gegosseni 2000 ml 
Uberschttssige Freon-MF-Fltieeigkeit wuxde ana dam Kesael abgezo- 
gen, Der Kesael wurde dann veraohloasen und eine Stunde durch 
Washer be± 66°C erhitetf der.Innendruck betrug 2,17 kg/ cm 2 fiber 
normal am Ende des Erhitzungszeitrauma. Der Kesael wurde dann 
durch Waeser von 10°0 6 Minuten abgektih3-t,und ep wurden 1500 ml 
mehr tiberechtiasige Freon-MF-Fltiaaigkeit aua dem Kesael abgezogen. 
Der Tshak wurde dann Innlg mlt elnem atrtfmenden HelBgaagemisbh, . 
das Luft t Waeaerdampf und Freon-MF-Gao bel elner Gaseintritta- 
temperatur von 170»5°C und elner Kontaktzeit des (Tabake mit 
dem heiflen Gaa von etwa 0,65 8ekundea In Bertthxung gebracht, 
indem er -durch elne vertlkale BEule geffihrt wurde. Die Tabak-Zu- 
ftUirungsgeachwindlgkeit lag gleloho&filg tiber elnem Zeitraum von 
10 Minuten. Tab ak aua dem Helfigaakontakt wurde neubef eucbtet 
.mit elnem Wae server sprtther und tiber Naoht go quo 11 en. 

j6 Feuohtlg- Fttllkapazxtat & Zuwacha an 
kelt ml/100 g FUllkapazltSt 

Kontrollprqbe 11,3 463 

behandelt ea 

Produkt 12 f 3 704 52 

Beiapiel 27 

Bauohgebelzte Verachnitt-Fiillware, 5700 gourde In einen Druck-" 
kesBel gebracht, und ea wurden 28 Liter elnea aus* drei Tellen 
Freon-tfF und elnem lell Iaopropanol (Jewells Vnlumenteile) be-* 
at eh end en Gemisohea iibar den Tabak gegosaen. Der Keeael 'Wurde 
dann verachloasen und elne Btunde duroh heigea Waaser -(£p°a)- 
erhitztp der Inaendruok lag bel 4,20 k^/cm 2 tiber normal. -am. 
Ende dea ErhitzungeEeitraumea.Der Druok wurde auigehoben, Indem 
die tibersohtiaalge Fltiaa'igkeit abgezogen und inf olgedoaeen die 

Dttmpfe scnnell abgetrieb.en wurdenf 13,2 liter Fltisslgkelt vur- 

» 

den gesammt. Der Keeael wurde welter duroh Leitungswaaaer 
gekOhltjund zuaeVtzliche 2,3 liter libera ohtisalger Fltiaaigkelt 
wurden aua dem Kesael abgezogen. Der behandelte Xabak wurde 
dann lnnlg mlt elnem. atrbmenden Helfigaagemlach, das aua luft, 
Waeaerdampf, Igopropanoldampf und Freon«-&F-&as bestand, in Be~ 
rtihrung gebracht • Tabak aua dem Helfigaakontakt wurde mlt elnem 
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WasserverBprtDier neubefeuchtet und tiber Nacht gequollen. 

% Feuchtlg- FtUlkapazitat # Zuwachs an FU11- 
kelt ml/100 ^ kapazitBt 

Kontrollprobe - 387 

behandeltes 

Produkt 12 f 8 654 69 

(Alkohol enthal- 
. ten) 

Dae hier In dem speziellen Beispiel verwendete Fr^on-MF 1st 
Trichlormonqfluormethan mit einem Siedepunkt von etva ?4°C. 
Das erfindunssgem&Ge Verfahren lrann auf gebeizten Tabak In Form 
von Blattern (Rlppcn und Stiele slnd enthalten), von Streifen 
(Blatter rait entferatan Stielen) oder Verschnitt-FUllware (Strei 
fen slnd zur ZlgaretteriherBtellung geschriiteelt)* angewendet 
warden . Bel Vervrendung von Blattern ,oder Streifen konnen die 
Tabaksorten und -grade so au6ge*j**hlt werden, daB das Verfahren 
am wirksamsten Yfird, vodurch Ergebnisse erzielt werden, die dem 
Maximum nahekommen, vahrend die HerstallungBkosten auf einem 
Minimum' gebalten warden** Wo die Behandlung von Stielen nicht 
nBtig 1st, werden Streifen tfegenUber BISttern bevorzugt, und 
auf jeden Fall konnen Stiele gaaondert verarbeltet werden. Wenn 
die Geaamtmischung behandelt werden soil, wird vorzugsweise 
Verschnitt-FUllv/are benutzt. 

Die Vorteile der Erfindung werden aua dem Vorhergehenden 
schnell offenbar. "Durch das erfindungsgem&Be Verfahren kann die 
FUHkapeaitat von Tabak bedeutend bei gleiohzeitig wirtschaft- 
lichen Vorteilen erhoht werden. Die Verdampfung und Entfernung 
der organiBchen FlUssigkelt aua dem imp ragniert en Tabak bei 
hohen Temp era turen und kurzen Eontaktzelten gestattet v • dJLe Vor- 
teile der % ErfJjadung bei Verwendung einer Aufiriistung von 
kleinstmSglioher GrttBe und mit hohen Produktionsgeschwindigkei- 
ten Ku varvirkl i chen . 

Jena Abanderungen und Xqulvalenrte, die unter den Erfindungs- 
gedanken und das Ziel der folgenden Anspruche fallen, slnd als 
Tell der Erfindung zu betracbten. 

!> Patent an sprQche 
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P at entanepr He h e; a 

1 . Verf ahroi ssur Erhfflning der FUllkapasit&t von Tabaft:, dadurch 
gefeennnelchnet, daB nan Tabafc mit elner auafc-eichenden Meng e 
elner fllichtigen organlBchen FlOsslgkelt in BerUhrung f 
. bringt, urn denselben grtlndllch ma inprBgnleren, xmd danach 
ein Gas in Kontalct Mil; dlesea Tabak flurchschlofct, wobei daa • 
Gas auf elne mindestenB 1°C fiber dm Siedepunlct der FlUBOlg-j 
keit liegenden Tesqperatur t>el Xotrtaktdruck erv&rxnt lat t . . 
wodurcb der Tabafc expandlert xmd die FUissigkeit van dieses ' 
lm Daap£euBtand abgetremrt vird* \ 



2. Verfahren nach Anepruch 1 f worln daa da* Wasaerdampf iat. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 9 worln die JFlilssigkeit eln 
Kohlenvasserstof f oder eln balogenierter Kdhlenvaaeerstof t 
1st. • ...... 

4« Verfehren nach Anspruch 1 f . 2 oder 3 r dadurch gekermzeichnet , 
daB dor Tabak feuoht let. ' 

*""..* • 

5. Verfahren nach elneoa der vorherigm Anspriiche, dadurch ge- 
fccnpg^ichngt » daB das Gas eino Temperatur srwiochen erttea 
121 und 204°C hat. 

6. Verfahren nach einem der vorherigen AnaprtlChe, dadurch ge- 
lcexmzelchnertp daB der ija^rSgnlerte Tabafc in elner vertika- 
lea S&ule mlt dem hlerdurch aufwSrta strQmenden Oaa in. 
BerOhrung gebraoht wird. 

7 . . Verfahren nach einem der vorherlgen Anaprtlbhe, dadurch ge- 
kenngelchnet f daB daa heiBe Oaa den Tabak in elne T r euxivd**~ 
richtung befBrdert, wo der ezpandlerte Tebak von dea £lttch-» 
■ tigen organlsohen LOsungmaltteldai^pX getrennt vlrd* 

8. Verfahren nach einen der vorherigen Ansptllehfc* dadurch ge- 
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kennsselchnet, daB die HUchtige organlsoho FlUssigkelt In 
elner Mange swischen etwa 25 Teilen und 350 Te lien 100 
Telle Tabak (Trockenbasls) . angewendet wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8 r dadurch gekenn&eichnet, daB die 
Menge an flUchtlger organisoher FlUssigkelt zvisohen etvfla 
AO und 250 Tell en je 100 Telle Tabak (Trockenbaaia) Uegt. 

10. Veriahren nach einerir'der- vorherigen AnaprUehe, dadurch ge- 
kenneelohnet f daB die -flUchtlge organlsche FlUssigkelt 
Trichlormonofluormetiian 1st. 

IV. VerJCahren nach elnem der vorherigen AnaprUehe r dadurch ge- 
Kenn*elchnet, daB * die von dem expandlerten Tabak abgetremrte 
flilcbtige organiaohe FlUssigkelt vledergewonnen wird. 

12. Verfahren nach elnem der vorherigen AnaprUehe; dadurch ge- 
kenneelchnet , daB die Tmprggnlerung mit der flUohtlgen or- 
ganlsohen FlUssigkelt bel elner erhBhtan Temperatur unter- 
halb 77°C dnrchgefUhrt w£rd r 

13* Terfahren nach elnem der AnaprUehe 5-12, dadurch gekenn- 
selchnet, daB der Kontakt des impr&gnierten Tabaks mit dem 
helBen Gas die Expaiidlerung des Tabaks In elnem kUraeren 
Zeitraum als oirwa 4 Sekunden bewirkt. 

14. Verfahren nach elnem der AnaprUehe 5 - 13, dadurch gekenn- 
aelchnet, daB der Feuchtigkeitagebalt dee Tabaks yor Impra- 
gnlerung lm Bereich von 10 bis 100 Oevicht at alien Vasser 
de 10O Telle Tabak (Trockenbasis) gehalten vtrd. 

15.. Verfahren nach Anspruch .14, dadurch gekenhseicfcnet, daB der 
Feuchtlgkeitstfehalt des Tabaks vor Inqprttgnlorung inherfcalb 
des Berelchs von 10 bis 30 Gewiehtsteileh Viaaser Je 100 
Telle Tabak (Trockenbasls) gehalten wird. 

16. Verfahren nach elnem der AnaprUehe 5 - ^5, dadurch gekenn- 
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geichnet, dafi der gewonnene expandierte Tabak mit Wasser- 
datapf behandelt wird, um die restliche organ! sche Fltlsaig- 
keit - hieraus zu entfemen, und der Feucirtlgkeitogehalt des 
so behandelten Tabaks dann auf elnen zur Zigaretrteriherstel- 
lung geeigneten Feuchtlgkeitsgehali: elngefftellt wird. 
17. VerfSahren nach e±nem der Anaprticte 5 - 16 f daiiurcta -gekenn- 
zelcbnet, dafi das mit dem iupr&gnierten Tabak in Kontafct 
durohlauf ends Gaa auf eine Temperatnrr, die .olndestens etva 
95>5°C ttber dem Sledepunkt der FlUssigkeit bel Kontakt- 
druck, jedocb unter 204°C liegt, erhltzt wird. 



R 1228 
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